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» FUTURAS “

Benefits:

- 3D printed tool made from high-performance plastic

- Tool ready for use almost immediately after production with minimal effort
- Continuous temperature stability up to 200°

- High-strength polymer

- Extremely low energy consumption and shorter cycle times

- Durability up to approx. 2500-3000 cycles

- First mold prototypes up to 3 weeks after the start of construction
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3D gedrucktes Dampfwerkzeug Kundenreferenz CINTEG AG

VDI

Wissensforum

think digital

VDI-Fachtagung

Particle Foam 2023 Gedruckte FormgréRe 450 mm x 550mm
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info@michel-form.de

MICHEL

Quelle : T. Michel Formenbau GmbH & Co. KG Inder Zeil 10 56355 Lautert / Germany www.michel-form.de +49 (0) 6772-96 94-00
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"' Rapid Tooling im Partikelschaumstoffbereich

VDI-Fachtagung

VDI Particle Foam 2023

Wissensforum

Konventionelles Schaumwerkzeug mit Lasertextur

- MICHEL

Quelle : T. Michel Formenbau GmbH & Co.KG Inder Zeil 10 56355 Lautert / Germany www.michel-form.de +49 (0) 6772-96 94-00

CINTEG AG

think digital

info@michel-form.de

T. MICHEL
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Vergleich Aluminium vs U1010 Schaumform

_ Traditionelles Verfahren 3D-Druck mit FDM

Materialkosten
Herstellungskosten
Texturierungskosten
Herstellungsdauer
Gesamtkosten
Zykluszeit
Dampfverbrauch

Produktionsbeginn

Dinnwandiges Werkzeug mit
Rippen

Mikroperforiert / 0,4 mm
Oberflache texturiert mit MLS-

1264

Aluminum 1.700,- €
11.150,- €

5.900,- €

280 Stunden

— 18.750,- €

140 sek.

8 kg

nach 7 Wochen

Extrem diinne Wandstarke —
offene Struktur
Dampfdurchlassig dank
poroser Struktur

Texturierte Oberflache durch
FDM-Verfahren (kein
zusatzlicher Arbeitsaufwand)

FDM U1010 3.600,- €
8.100,- €

0,-€

130 Stunden

— 11.700,- €

93 sek.

2,8 kg

nach 2,5 Wochen

Aluminumformen sind ca.
60% teurer als U1010-
Formen

Reduktion der Zykluszeit um
33%

Energy usage reduction 65%
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Zusatzliche Voretelle: Textu

CNC-Texturierung von
Aluminiumformen benatigt eine
zusatzliche Lasergravier-
maschine + ist durch Patente
geschutzt — Losung: Drucken
von texturierten Formen

Gute Oberflachen o Piktogramme Oberflachenstrukturen

3D gedrucktes EPP Werkzeug + Schaumteil

rierte Formen
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Unser Angebot: FDM-Formkonstruktion

« Form so flach wie mdglich gestalten,
Ruckseite mit Metallstdben abstitzen

« Formen auf der Oberflache einspannen,
anstatt sie zu verschrauben, um Risse
aufgrund von Warmeausdehnung zu
vermeiden

 CINTEG AG
Konstruktionsdienstleistung
EPP/EPS-Formen (bisher 10+ Ultem
1010-Formen hergestellt)

. Steinbeisstrasse 11 73037 Goppingen
Simon Dursch = Vorstand

Consultant / LEi’[ung 3D Druck Tel - +49 7161 6220-142
Fax: +49 7161 6280-199

Mobil: 49 172 7308622
C I N T E G A G En?la:l: ;imnn_dursch@cinteﬂ.de

think digital Web:

www _cinteg de




