Inventor rraxis Anlagen zur Glasproduktion mit Autodesk-Losungen entwickeln
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Horn Glass Industries entwickelt und baut Anlagen zur
Glasproduktion. Zwar gibt es kaum Wettbewerber, die
ahnlich spezialisiert sind. Doch mit dem wachsenden Bedarf
an Glasprodukten muss das Unternehmen Schritt halten.
Mit Autodesk PDM, AutoCAD und Autodesk Inventor kann
es den Anforderungen des Marktes noch besser gerecht

'or mehrals 100 Jahren eroffnete August

Horn eine kleine Service-Firma fir die
Glasindustrie in Bayern. Diese lange Tradi-
tion flihrt die heutige Horn Glass Industries
AG im oberpfilzischen Pl6Bberg bei Tir-
schenreuth weiter. Seit ihrer Neugriindung
vor zehn Jahren wachst die Firma kontinu-
ierlich. Sie ist Lieferant von umfassender
Ausristung fiir die Glasproduktion und
zahlt in ihrer Marktnische zu den global
fihrenden Unternehmen. Der weltweite
Bedarf an Glasprodukten wachst. Das for-
dert das Geschaft der Oberpfalzer. Sie tref-
fen kaum auf Wettbewerber, die dhnlich
spezialisiert sind und das notwendige Spe-
zialwissen besitzen. Heute beschaftigt Horn
rund 230 Mitarbeiter und beliefert Glasher-
steller in aller Welt. Das Unternehmen
gliedert sich in drei Geschaftsbereiche:
Die Glasschmelzwannentechnik, den
Schmelzwannenservice und den Maschi-
nenbau.

Die Glasschmelzwannen sind grof3e Mul-
den mit Abmessungen von bis zu 45 Metern
Lange und elf Metern Breite, die aus feuer-
festem Stein gefertigt sind. Darin wird mit
groBen Gasbrennern und bei Temperaturen
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Bild 1: Firmengelande Horn Glass Industries AG in PIo8-
berg bei Tirschenreuth.
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von 1,480 Grad Celsius Glas geschmolzen.
Die gréBiten Wannen erlauben Schmelzleis-
tungen von 500 bis zu 1.000 Tonnen pro
Tag. Ein Stahlgerist halt den Aufbau der
steinernen Wanne zusammen. Die Mitar-
beiter der Serviceabteilung Ubernehmen
den Aufbau, die Inbetriebnahme von Glas-
schmelzanlagen und Reparaturen. Denn
das steinerne Bett der Wannen besitzt eine
begrenzte Lebensdauer und muss in regel-
maBigen Abstanden von etwa zehn Jahren
- je nach Belastung - ausgebessert oder
erneuert werden. Der Maschinenbau kon-
struiert und fertigt die Kihlausrlistung
sowie die peripheren Fordereinrichtungen
wie Rollenkuhlbahnen, Vergiitungsanlagen
und Sondermaschinen.

Autodesk bietet die Losung

In der Vergangenheit arbeitete die Firma
Horn lange Zeit mit der CAD-Software
LogoCAD. Als der Hersteller dieser Software
vor einigen Jahren sein Geschaft aufgab,
mussten sich die Oberpfalzer nach einer
neuen Losung umsehen. In einem Auswahl-
verfahren entschied sich Horn vor etwa drei
Jahren fiir die Einflihrung von HIiCAD auf
zundchst sechs Arbeitsplatzen. Im ersten
Jahr des Betriebs zeigte sich, dass diese
Software keinen reibungslosen Datenaus-
tausch mit Partnern und Kunden gewahr-
leisten konnte und den Anforderungen
nicht gentigte. Fur viele Layout-Aufgaben
in der Planung brauchten die Anlagenbau-
er eine uneingeschrankt AutoCAD-kompa-
tible 2D-Lésung neben einem leistungsfa-
higen 3D-System. Die Horn-Geschiftslei-
tung reagierte schnell und revidierte ihre
Entscheidung zugunsten der Autodesk-
Kombination AutoCAD und Autodesk
Inventor, die den modifizierten Kriterien
besser entsprach. ,Schnittstellenformate

wie der Industriestandard DWG, DWG-3D
oder STNS fur den Austausch von Stahlbau-
daten sind fiir uns besonders wichtig. Bei
den Autodesk-Losungen und ProSteel funk-
tionierte der Datenaustausch problemlos”,
begriindet Horst Bauer, Konstrukteur und
CAD-Administrator bei Horn, diese Kehrt-
wendung. Die DWG-3D-Formate fallen an,
wenn auf der Baustelle eine alte Wanne zu
erneuern oder auszubessern ist. Diese gro-
Ben Altanlagen werden mit einem Aufmal-
gerat, einem 3D-Laserscanner, erfasst. Die
Daten kommen dann von externen Dienst-
leistern als dreidimensionale Punktwolke
im DWG-3D-Format bei Horn an und mus-
sen weiterverarbeitet werden. Andere
Argumente, etwa die weite Verbreitung von
AutoCAD und Inventor oder die einfache
Einarbeitung, hatten vorher schon die
Autodesk-Produkte bei der CAD-Auswahl
in den Vordergrund gertickt.

Cinteg hilft bei der Einfiihrung

Zug um Zug wurden die Autodesk-Appli-
kationen in den verschiedenen Abteilun-
gen eingefiihrt. Nach den Erfahrungen mit
HICAD ging Horn schrittweise voran, um
sicherzustellen, dass sich die Software in
den jeweiligen Bereichen bewéhrte. Zudem
waren viele alte Daten zu konvertieren,
soweit das (iberhaupt maglich war. Einige
Teile, die sich nicht konvertieren lieen,
konstruierten wir einfach neu. Das hat die
Umstellung verzogert’, sagt Horst Bauer.
Der Autodesk-Fachhandler Cinteg beglei-
tete die Einfihrung durch Hilfe bei der Ins-
tallation und mit Anwenderschulungen.
»Die Hotline von Cinteg und dedizierte
Ansprechpartner unterstiitzen uns auch
heute jederzeit bei Problemen und drin-
genden Fragen. Bisher ist keine Frage offen
geblieben®, stellt der CAD-Administrator
fest. ,Heute fangen wir allerdings intern
bereits viele Fragen auf, die unsere erfah-
rensten Anwender beantworten kénnen.
Zwei bis dreimal im Monat kann es noch
vorkommen, dass wir selbst nicht weiter-
kommen und die Experten bei Cinteg anru-
fen”, schatzt Bauer.

Die prazise geformten Steine der grofien
Glasschmelzwannen, die hohe Temperatu-
ren von rund 1.480 Grad Celsius der Glas-
schmelze aushalten missen, planen die
Oberpfalzer Spezialisten derzeit noch in 2D.
In Zukunft wollen sie diese Formsteine mit
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+  Bild2:Kiihlung einer Glasschmelzwanne.

i Stahlkonstruktion.

Bild 3: Glasschmelzwanne mit Kiihlung und tragender

Autodesk Inventor in 3D konstruieren, um
Fehler noch besser auszuschlieBen und
Stucklisten automatisch generieren zu kon-
nen. Das Steinbett wird von einem machti-
gen Stahlgeriist getragen und zusammen-
gehalten. Es stitzt nicht nur enorme Mas-
sen, sondern ertrdgt auch extreme
Temperaturen. Damit das Stahlgerist nicht
davonflieBt oder sich verformt - der
Schmelzpunkt von Eisen liegt nur wenig
héher als der von Glas -, wird die AuBen-
seite der Wanne von Luft umstromt und
gekuhit.

Die Anforderungen an die CAD-Kon-
struktionen dieser Gertiste erfullt ProSteel
auf der Basis von AutoCAD. Im Maschinen-
bau und in der Versorgungstechnik werden
die Befeuerung, die Brenner, Gaszufiihrun-
gen und Kiihlkanale jeweils mit Rohren und
Dusen fiir die Luft- und Gasfiihrung aufge-
baut. Dort arbeiten die Oberpfalzer Kon-
strukteure mit Inventor. In diesem Bereich
fallen unter anderem viele Blechkonstruk-
tionen an, die sich mit Inventor gut bear-
beiten lassen. Inventor verfligt Giber ausge-
feilte Funktionen fiir die 3D-Konstruktion
von Blechteilen und ihre automatische
Abwicklung in die gestreckte und korrigier-

te Lange.,Diese Blechfunktionen von Auto-
desk Inventor brauchen wir sehr oft’, stellt
der CAD-Administrator fest.

Mehr Datensicherheit mit PDM

Horn fiihrte Inventor von Anfang an zusam-
men mit der PDM-Losung Autodesk Vault
Workgroups ein. Die Firma begnlgte sich
mit dieser, kleineren” Losung aus der abge-
stuften Palette der PDM-Losungen von
Autodesk. Sie legte Wert auf Funktionen wie
die Einrichtung von Gruppen, um die
Zugriffsrechte auf die CAD-Daten entspre-
chend der Abteilungsstruktur einzurichten.
Die Dateiverwaltung soll sicherstellen, dass
die Mitarbeiter immer mit den aktuellen
Versionen arbeiten, sich nicht gegenseitig
Daten iiberschreiben oder Duplikate anle-
gen. Mit dem wachsenden Volumen der
Daten im PDM-System wird auch die Suche
nach vorhandenen Bauteilen und Konstruk-
tion immer wichtiger, um schnell zu Ergeb-
nissen zu kommen.

Bereits heute ist das Datenmanagement
sehr nitzlich, nicht nur, um eine hohere
Sicherheit bei der Ablage der Daten zu
gewahrleisten, sondern auch, um beispiels-
weise schnell festzustellen, ob sich ein Bau-
teil in Bearbeitung befindet
oder wer der letzte Bearbeiter
eines Bauteils war.,Die grofie-
re Sicherheit beim Umgang
mit den Konstruktionsdaten
und die Vermeidung von
Duplikaten oder Fehlern bei
der Zusammenarbeit der Kon-
struktionsteams an den gro-
Ben Anlagen ist ein grofer
Nutzen und rechtfertigt die
Anschaffung der PDM-Soft-
ware auf jeden Fall’, meint

Bild 4: Komplette Glasschmelzwanne vor der Inbetriebnahme.

Horst Bauer.

Fiir die Zukunft geriistet

Heute sind die Probleme mit den Altsyste-
men Vergangenheit. Die Autodesk-Losun-
gen laufen gut. Der Aufwand fiir die Schu-
lung der Mitarbeiter und die Einarbeitung
war moderat. ,Nach vier Tagen Inventor-
Schulung - einschlieBlich einer Einweisung
in die Anwendung des PDM-Systems und
zwei bis drei Wochen Einarbeitung - arbei-

Bild 5: Auskleidung einer Glasschmelzwanne, Innenansicht.

teten unsere Konstrukteure bereits produk-
tiv*, berichtet der CAD-Betreuer. Flir die
fortgeschrittenen Anwender plant Bauer
demndchst einen zusatzlichen Schulungs-
tag, um ihnen weitere niitzliche PDM-Funk-
tionen nahe zu bringen: Es gibt noch Pro-
duktivitatsreserven.

Auch die Geschiftsleitung ist sehr zufrie-
den. Nach den Erfahrungen mit den Vorgan-
gerlosungen gingen die Glasanlagenbauer
im dritten Anlauf vorsichtig und schrittwei-
se vor.,Die Durchgangigkeit der Autodesk-
Losungen und die Ubernahme von Fremd-
daten, typischerweise im DWG-Format,
haben sich allerdings bewahrt. Wir fiihlen
uns jetzt fur die Zukunft gut aufgestellt”,
erklart Bauer. (anm) m
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